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APRESENTAGAO

Vamos falar sobre uma habilidade que vocé tem. Quando crianga, ja ficou curioso
para desvendar logo como abrir a embalagem de um brinquedo e descobrir que pode
brincar, desmontar e depois montar de novo para entender como funciona. Ja ficou
entendiado com os seus brinquedos e inventou alguns mais interessantes. Ja andou
de bicicleta pensando como fazer para andar mais rapido e melhor. Ja procurou por
um produto e percebeu que ainda néo existe, e teve vontade de ser o inventor. J& ficou
pensando em uma solugao para um problema social que assistimos todos os dias no
noticiario. Ja quis surpreender o seu amor inventando um presente todo feito por voceé.
Ja deixou de comprar alguma coisa porqué percebeu que sabe como fazer melhor. Ja fez
uma coisa errada, aprendeu com o erro, errou de novo e continua aprendendo sem medo
de errar, porqué gosta de aprender fazendo. J& chamou seus amigos para te ajudar em
uma idéia, e viu como a melhor idéia é o resultado das idéias de todo mundo juntas.

Se o0 que vocé acabou de ler fez vocé lembrar de alguma coisa que ja fez, entdo
vocé é um maker, um fazedor. Desta habilidade surgiu a cultura do “faga-vocé-mesmo”,
ou DIY em inglés, que empodera as pessoas para construir, criar, modificar e consertar
0 que quiserem.

As pessoas apaixonadas por fazer comecaram a se reunir em espacos para
compartilhar conhecimento. Comegaram a transformar maquinas que antes estavam em
grandes indUstrias, para maquinas menores, mais baratas e que podem ser operadas
por qualquer pessoa. E foi ai que surgiram as primeiras impressoras 3D nas lojas de
departamento dos Estados Unidos. Estes espagos sao conhecidos como Makerspaces.

Em 2001, Neil Gershenfeld, professor universitario do M.I.T (Massachussets Institue
of Technology, nos Estados Unidos) percebeu que nestes Makerspaces as pessoas
podem ter idéias incriveis que podem mudar o mundo. A evolugéo tecnolégica trouxe uma
aproximagao entre maquinas e pessoas que elevou o potencial criativo e empreendedor a
niveis exponenciais, e foi quando Neil Gershenfeld criou o primeiro makerspace dentro do
M.LT., com o nome de FAB LAB.

De |4 pra c4, os FAB LABs se tornaram referéncia em inovacgéao, empreendedorismo
e empoderamento. A idéia ganhou o mundo, e é conhecida como um dos pilares da
“Nova Revolugao Industrial”.

A Newton acredita que essa revolugdo tem que acontecer também na Educagéo, e
foi na frente: fundou o primeiro FAB LAB de Minas. O FAB LAB Newton esta no Campus
Buritis, e foi todo feito para que vocé participe dessa revolugdo. Este guia faz parte de
uma série de publicacdes para vocé comegar a utilizar o Fab Lab, e mudar o mundo.

CARLA WERKHAIZER
Fab Manager no Fab Lab Newton
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1 INTRODUCAO

Uma plotter de recorte se assemelha a uma impressora que corta ao invés de impri-
mir e pode cortar diferentes tipos de matérias, entre eles: vinil adesivo, vinil refletido, filmes
Rubi e Ambar, e muitos outros existentes no mercado. A plotter de recorte é bastante (il
para cortar placas de PVC, acetato e outros como os magnéticos (ex.: imas de geladeiras).

E muito utilizada para adesivos de uma forma geral, sinalizacéo e até mesmo em
personalizagdo de roupas, bonés e outras partes de vestuarios que podem ser trabalhadas
a sua criatividade.

Existe um carro de corte onde se encontra o suporte para a lamina que €é a respon-
savel pela fissura que irar destacar a area desejada. A maquina € ligada diretamente ao
computador por meio de um cabo USB.

1.1 PAINEL DE CONTROLE

A plotter de recorte possui um painel de controle onde € possivel realizar operagoes
de calibragem e posicionamento de material, as demais fungoes podem ser alteradas pelo
software disponibilizado pelo fabricante da maquina, o CutStudio.

Um desenho esquematico do painel de controle estd demonstrado abaixo (FIG. 1) e
em seguida sao descritas as principais fungoes de cada componente.

FIGURA 1 - Painel de controle.
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2 OPERAGAO

Para realizar um trabalho na Plotter de recorte s&o necessarios alguns passos, que
serao detalhados a seguir.

2.1 ARQUIVO DO PROJETO

A interacdo dos projetos com a maquina é feita através do CutStudio que é um
software capaz de importar projetos do Adobe lllustrator (Mac e PC) e do CorelDraw (PC).
Vocé pode criar seus projetos em seu software e envia-lo para CutStudio para o corte.

Ainda ha possibilidade de importar imagens em formatos mais comuns como: JPG,
BMP, Al e EPS. Essas imagens podem ser vetorizadas e configuradas para corte.

2.2 INICIANDO UM TRABALHO
0 primeiro passo para executar um projeto é carregar o arquivo no software super-
visorio seguindo 0s passos:

a) No computador, inicie o software CutStudio;

b) Clique em “Arquivo” e em seguida em “Importar” para trazer um projeto com 0s
formatos citados no item 2.1 deste tutorial, ou solte e arraste uma imagem na janela
de trabalho do CutStudio;

c) A partir destes passos o usudrio podera realizar manipulagées no projeto tais
como: ajustar escala, angulagéo de rotagao, vetorizar imagens entre outras fungoes
disponiveis no software CutStudio.

2.3 PREPARANDO O EQUIPAMENTO

a) Ligue a plotter pressionando o botéo Power conforme o item IX da figura 1.

b) Insira o material na maquina. Ele pode ser colocado tanto pela parte traseira de
plotter tanto pela parte frontal. Este material deve atender as especificagoes contidas
no anexo deste guia.

c) Conforme visto na figura 2, ha marcagoes indicativas para o limite minimo e
maximo do material.
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FIGURA 2 - Vista frontal.

As roldanas que alinham o material a barra de rolagem da maquina sao liberadas por
meio de acionamento da alavanca vista na figura 3, podendo ser reguladas conforme as
dimensoes do material inserido.

FIGURA 3 - Alavanca para liberar as roldanas.

2.4 ENCERRANDO PROJETO
Apos verificar que seu projeto foi cortado, levante a alavanca (FIG. 3) retire seu
trabalho pela frente da plotter de recorte.
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3 MATERIAIS

Devido a vasta gama de materiais possiveis de serem trabalhados, néo apresenta-
mos uma lista completa de pardmetros de utilizagao.

4 MANUTENGAO

A maquina tem manutencao especifica que deve ser realizada por técnicos autoriza-
dos (possui componentes cortantes e calibragem especificas), no entanto, o usudrio deve
estar atento para a organizagéo e limpeza da area. Ndo podendo deixar resto de matérias
no equipamento.

4.1 CUIDADO

0 cuidado pode ser traduzido como zelo pelos equipamentos, que envolvem a res-
ponsabilidade com o cumprimento das recomendagoes de uso (como a definigéo correta
dos parametros) e manutengao.
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ANEXO

Caracteristicas do equipamento e dos materiais que podem ser utilizados pela plotter de recorte.

Modelo

GS-24

Método de condugio

Servo motor de controle digital

Método do corte

Movimento do material

Largura do material carregado

50 a 700 mm

Area maxima de corte

Largura: 584 mm; Comprimento: 25000 mm

Ferramentas compativeis

Lamina especial para séric CAMM-1

Velocidade do corte

10 a500 mnv/s (todas as diregdes)

Forga da lamina

302 250 gf

Resolugdo mecinica

0.0125 mm/passo

Resolugdo do software

0.025 mm/passo

Precisiio da distdncia ™!

Erro menor que +/- 0,2 % da distdncia percorrida, ou +/- 0,1 mm, o que
for maior

e

Precisdo da repetigio

+/- 0.1 mm ou menor

Precisdo do alinhamento para
impressio e corte quando
carregando material impresso™' ™

+/- 1 mm ou menor para distincia do movimento de 210 mm ou menor na
dire¢do e movimento da alimentagdo do material de 170 mm ou menor na
diregdo da largura, (Desconsiderando efeitos de impressdo e¢/ou material)

Conexio

USB (compativel com Universal Serial Bus especificagiio 1.1), Senal (RS-
2320)

Meméria replot

800 Kbyte

Sistema de instrugdo

CAMM-GL 111

Alimentagio

AC
240V

dedicado
1.7 A

Adaptador
Entrada: AC 100 a
Saida: DC 24 V, 2.8 A

10 % 50/60 Hz

Consumo de energia

Aprox. 30 W (incluindo adaptador AC)

Durante a
operagio

Nivel de ruido

70 dB (A) ou menor (de acordo com o ISO 7779)

Em modo de

40 dB (A) ou menor (de acordo com o ISO 7779)

espera
Dimensoes 855 (L) x 315 (D) x 240 (A) mm
Peso 16 kg
Ambiente Temperatura: 5 a 40° C, umidade: 35 a 80 % (sem condensagio)

Itens inclusos

Adaptador AC, cabo de forga, ldmina, suporte de lamina, faca scparadora,
base do rolo, pinga, material para teste, fita aplicativa, cabo USB, CD-
ROM, manual do usuario.

*1 De acordo com o material e condigdes de corte especificados pela Roland DG Corp. (usando o suporte PNS-24, vendido separadamente).
*2 Desconsiderando a expanséo e contracdo do material. Desde que a midia tenha comprimento inferior a 3000 mm. *3 Usando o Roland
CutStudio, uma impressora laser ou jato de tinta com resolugdo de 720 dpi ou melhor. Excluindo material brilhante ou laminado. Excluindo
efeitos de impressao distorcida devido a precisao da impressora e efeitos de expansao do material, contragao ou enrugado. Dependendo da
tinta (black) utilizada pela impressora, o correto sentido pode nao ser possivel.

Parametros extraidos do site do fabricante: (Http://www.rolanddg.com.br).

7 Newton

GUIA DO INICIANTE | PLOTTER DE RECORTE | FABLAB










LNILNILIRILII LN LRI LI LRI LIS LI LIRILII LRI LRI LIS LRI LIS LRI LRI LIS LT LRI LI LI LI LIS LRI LIS LIS LIS L
T R R R R R A R R R R R R T R R A T TR L TR
TR R R R R R R R A T R T R R R RT L TRTRTLTLT
R R R R R R R R R R R R R R R R TR TR
TR R RT R  RTRT R A RTRT RT R T RTRT LRI RTLRTLTLT
R R R R R R R R R R R R R T R R TR LT R LT
L T A o)
I 0 0T T AT R0 00 R a0 2 AT 0 T 0 RO TR
mwmmwwwwwwmwﬁ /i'/‘,r wwwwzzﬂmzﬁwwwwwﬂ

11 wwwwwwwwwwww&

WMWMWMMM h ‘_ 'A | VA o ¢ X‘4 Q Ty,

T b o s NI TTRTL
WMMMMMMMMMWWWM MMMMMMMMMMWM
&7&7&7&7&7&7&7&7&7 R v jﬁ!l((l‘(l
UL LT LT R AR LR R T LTI LT,
HZ7&7&7&7&7&7&7’&7&7&7&7&7&7&7&?&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7&7,&
LTI LT LT L LT L LT T L LT L LT T L LT UL
L L LT LI LT LT LT L L L LT L LR LT
LTI LTI LT LT L LT T L LT LT L LT LT T L LT UL
WMMWWWMWWWWWWWWWMWWWWWWWWMWMWM&

WMMMMMMWWMWMWWMMWWWMWWWWM
UL L0 557 LU L LG LG L L L0 LG LI LG LY.L LG LI LG L LY LI LI LI LU LI LT LY
7ZZZ7MMWMMMWMMMMMMM%WMWMMMMMWMMMM

Zeobgribehidys Yrordh v Jos] sorpivew s SNUHNUINIY,

'ol‘{'l‘ wwwwwwww&m
AT T, 2.1 g LI LULI LI L0000 L0
LG L0000 500080 LY LY LU LG LG L0 LTI LILI LI LY LY LY LU LT LI LI LI LI LI L
LG LGLILY LG LILI LG LGLI LY LG LGLI LI LY LG LI LI LY LGLI LY LY LILI LI LY LI
Mwﬂﬁw&?LZUZULZUZUMZZUZUMMWWWWWWWWWMWMMMWM&
UL 000 B0 R A R e S A A G LT LT T LT T LT 80T BT
1000080000000 LU LI LI LY LD L .ll/.'m.m.i DILTDI L0000 00 LY LY LU0 00001
TG 0000000000000 00004 n{ 00 042 Q8 _,"_ Y0500 00 00 00,0000, 00 00
00000 LT D SN ) B e S M L0 L R LT T T TR,
WMZWZUZQ?MZWMMMMMMWWMWMMMMMMMMWMWMM
TLILILI LI LY LY LULILILILILI LI LI LI LI LY LY LU LG LILILILILILI LI LYY
LG LGLILYLGLILI LY LGLI LI LG LGLI LI LY LG LI LI LY LGLI LY LY LILI LI LY LI
180 5009.00.00.500 00 LU LY LU LG LG LI LI LILILILILY LY LY LY LG LG LI LI LILILIL
LG LILILYLGLILI LG LGLI LY LG LILILI LY LG LI LI LG LG LI LY LY LILI LT LU LI
1808000000000 88 LU LY LY LG LG LI LG LILILILI LY LY LY LY LG LG LI LILILILIL
ULILY LG LG LGLGL59L9L09LI LY LY LY LY LY LY LG LG LILILILILILY LY L LU LI
DL LG LG LI LG LG LI LG LG LI LI LY LG LG LI LY LG LI LI LY LI LI LI LI LI LI LI L
ULILY LG LG LG L08989.098098 LY LY LY LY LY LG LG LILILILI LI LY LI LI LU LT LU
LU LG50 89.89.59.89 8 LY LY LU LY LG L0999 9L L8 LY LY LY LU LG LG LI LI LI LI L
T0000.00.00.00.00.00.00.00 0900 80 80 LI LI LI LI LI LI LT LT LT LT L0 LT L L0 LULULUL

NPINPINPINPINPINPIYP "IN PI N PI N PIrNPIroY

AT T




